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Proc..

pracuji vyrobci se stroji Kimla
...s takovym uspechem?

Kimla je jedinou spolecnosti v Polsku, kterd vyviji a vyrabi tak vykonné, rychlé, stabilni a uzivatelsky
pratelské CNC obrabéci stroje. Svého vedouciho postaveni jsme dosahli diky kreativnimu pfistupu,
efektivité a plsobivé dynamice ve vyvoji. Zaklddame si na pratelském a uctivém postoji ke svym klientlm,
jejichz spokojenost je nejdulezitéjsi. Spolecnost ziskala v prdbéhu 25 let existence rozsahlé zkusenosti s
implementaci nejvyspélejsich technologii.

Ze zacatku jsme se soustredili na vyrobu elektroniky a ridicich systémi pro CNC obrabéci stroje. Brzy se
vSak ukazalo, ze kreativita a zkusenosti zaméstnancd umoznuji mnohem vice. Rychle jsme se stali vyrobci

stroji s vyjimecnym vykonem, rychlosti a technologickou vyspélosti. Postupné pro rizné vyuziti.

Spolec¢nost Kimla je povazovana za predniho vyrobce ve svém oboru. Instalovala vice nez 3500 stroju,
neustale provadi vyzkum a vyvoj novych reseni a dosahuje nejvyssiho vykonu na trhu. Ceny strojd jsou vsak
znacné nizsi v porovnani s vétsinou renomovanych spolecnosti ve svéte.

Diky trvalému vyvoji a zdokonalovani svych vyrobnich zarizeni nase organizace neustale roste.

Vitéz mnoha prestiznich ocenéni




KiviLA Uspory energie

Atraktivni cena Laserfiber

VYHODY VLAKNOVYCH LASERU OPROTI CO, LASERUM

Vlaknovy laser je zkraceny nazev laseru s vlaknovym rezonatorem. Oproti tradicnim laserm na bazi CO, se aktivni cen-
trum skladd z optického kabelu dopovaného ytterbiem a cely rezonator tvori pevné téleso bez jakychkoliv vyménnych
ovladacich prvkd, jako jsou napriklad zrcadla. Rezonator funguje na frekvenci, kterd je desetkrat vyssi, nez je tomu u la-
seru na bazi CO, (tudiz je vinova délka desetkrat nizsi). To umoziuje lepsi zaostFeni paprsku a vyssi koncentraci energie.
Technologie laserd CO, byla vyvijena od prvniho vyuZziti laserd k Fezéni oceli v 50 letech minulého stoleti, ale v poslednich
letech v ni nebylo dosazeno zadného vyznamného zdokonaleni. Jeji G¢innost je omezena fyzickymi jevy, které se u tech-
nologie laserového vlakna nevyskytuji a v disledku toho je technologie vldknovych lasert nejmodernéjsi a nejacinné;jsi
metodou, ktera je v soucasné dobé k dispozici.

Vlaknové lasery spotiebuji vyznamné méné energie nez lasery CO,, pficemz dosahuji G¢innosti pohybuji v oblasti 50 %
ve srovnani s pouze 5% u srovnatelnych laser( na bazi CO,. Pro predstavu, laser na bazi C0, o vykonu 4kW potiebuje k
provozu prikon 80 kW, zatimco vldknovy laser o vykonu 2 kW s odpovidajicimi charakteristikami spotrebuje jen 7 kW. To
znamena3, ze naklady na elektrickou energii souvisejici s provozem vldknového laseru mohou byt az desetkrat nizsi nez

naklady CO, laseru.
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Dalsi vyhodou vldknovych laserl je znacné kratsi vinova délka svétla, které produkuji, coz umoznuje vyssi hustotu
energie v zaostreném paprsku. Tato vyssi hustota energie umoznuje rychlejsi fezani laserem pfi mensi potrebé energie
k provozu. Vlaknové lasery mohou Casto dosahnout stejné rychlosti fezani jako lasery na bazi CO, pfi polovi¢nim vykonu a
v pfipadé velmi tenkych materiald je vlaknovy laser schopen Fezat mnohem rychleji nez laser na bazi C0, s odpovidajicim
vykonem. Diky vyvoji optoelektroniky a polovodici dosahuji laserové diody jesté mnohem vyssi G¢innosti. Ke zpracovani
energie ze svétla vyprodukovaného laserovymi diodami na vystupni parsek dochazi ve vlakné, diky cemuz mize byt
dosazeno Gcinnosti zpracovani az 80 %. Diky tomuto reseni je mozné dosdhnout vyznamnych Gspor elektrické energie a
vysoké pohlceni energie vldknového laseru umoznuje rychlejsi rezani.

Vyhoda vldknovych laser( oproti CO, laseriim je zjevna obzvlasté u kovovych plechl do 6 mm. Cim tenéi je plech, tim
vétsi je vyhoda vldknového laseru ve srovnani s laserem na bézi CO,. VIaknové lasery jsou také skvélym dopliikem ke
strojim pouzivajicim vodni paprsek. Vodni paprsek ma velmi rozsahly provozni rozsah az do tloustky kovu 200 mm. Ale
rychlost fezani vodnim paprskem je mnohem nizsi, nez je rychlost fezani u laserG. Volitelnym fesenim pfi fezani kov( je
vldknovy laser k fezani tenkych kovovych plech a vodni paprsek k rfezani silnych materiald.

Technologie vldknovych laserd je pomérné nova. Zarizeni tohoto druhu se vyrabéji jen nékolik let. Firmy, které vétsina
zadkaznikd zna, se nemohou chlubit dlouhodobymi zkusenostmi v této oblasti, protoze s touto ¢innosti zacaly ve zhruba
stejné dobé. V této dobé mohou mensi spolecnosti ziskat vyrazny naskok pred vétsimi spolecnostmi, které maji
zavedeny dlouhotrvajici postupy pro zavadéni novych technologii a slozité procesy prizpisobovani programi potfebam

konkrétniho uzivatele.




KiJALA Vynikajici efektivita

Pokud si uzivatel pofidi vlaknovy laser KIMLA, ma moznost ménit velikost bodu zaostifeného paprsku. To mu umoznuje
optimalni prizpisobeni optickych parametrl laseru pro jednotlivé druhy a tloustky plechu. Naproti tomu technologie
CO2 lasert ovlivnéni priiméru paprsku neumoznuje. U vlaknového laseru je paprsek prenasen pomoci optického vlakna
a musi byt kolimovan poté, co opusti optické vldkno. Kolimace je proces zmény rozbihajiciho se paprsku na rovnobézny.
Tento proces se provadi s vyuzitim kolimacni ¢ocky.

Nastavenim ohniskové vzdalenosti kolimacni ¢ocky lze ovlivnit prdmér paprsku. Tim je mozné ovlivnit rychlost fezani a
schopnost fezat materialy rdzné tloudtky. Cim tenci je material, tim mensi by mél byt primér zaostfeného paprsku, aby
bylo mozné s dosdhnout optimalniho vyuziti dodavaného prikonu. Pri fezani silnéjsich materialt by prGmér zaostreného
paprsku mél byt vétsi. Je-li prdmér prilis maly, Stérbina neni dostatec¢né velka k tomu, aby byl asistencni plyn schopen

vyfouknout roztaveny material.
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Flexibilni konfigurace Laser

Moznostp\z&s
notlivych zakaznikd

Lasery KIMLA se vyrabéjiv celé radé konfiguraci tak, aby je bylo mozné instalovat v mnoha réiznych pracovnich prostorech.

Tato rozmanitost technickych feseni se tyka jak stupné automatizace, vykonu laseru i jeho konfigurace. Spole¢nost
KIMLA vyrabi lasery s jednim pracovnim stolem, které nabizeji vysokou ucinnost za nizkou cenu, a také vyrobni lasery,
které nabizeji vyssi Gcinnost, vyssi maximalni rychlosti a vyssi zrychleni. Tyto vyrobni lasery jsou dodavany se systémem
automatické vymény plechl s vysokym stupném automatizace, odsavacim systémem a systémy pro nesting a pfipravu
vyroby.

Vyrobnilasery jsou stroje s vyssi Gcinnosti, vyssi maximalni rychlostia vyssim zrychlenim. Vlaknové lasery KIMLA jsou diky
unikatni schopnosti rychlého rfezani tenkych kovovych materiald vyhodnéjsi alternativou nejen k ostatnim vldaknovym
laserlim, C0O2 laserdm ale i k dérovacim lisGm, které byly dfive povazovany za nejlacinéjsi technologii pouzivanou k
opakovanému rezani dild z plechd. Diky revoluc¢ni technologii, ktera je pouzita ve vlaknovych laserech, jsou naklady na

fezani tenkych plechd nizsi nez v pripadé vyuziti dérovacich lisa.
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Spolecnost KIMLA - predni vyrobce CNC stroju, ktery vzdy smeéeruje
k vyuzivani inovativnich technologii, vytvorila jedinecnou fadu
vldaknovych laser( s vysokym vykonem a zaroven prijatelnou cenou.

Diky extrémné vysoké Gcinnosti je mozné dosahnout plsobivého poméru rychlosti rezani a vykonu laseru
Naklady na Fezani jsou desetkrat nizsi, nez je tomu u srovnatelnych CO, laser(

K provozu laseru je potrebny jen dusik a kyslik jako pomocny plyn

Stroj ma méné komplikovanou mechaniku, nez je tomu u CO, laser(

Pokrocild antireflexni ochrana umoznuje rezani vysoce odrazivych materiald

Automatické sefizeni vysky hlavy s vysokou dynamikou

Kapalinové chlazeni zajistuje stabilitu a minimalizuje nebezpeci poskozeni hlavy a konektoru vldkna

Cocka umisténa v hlavé je chranéna ochrannym sklickem proti rozstfikiim fezaného materialu

Optiku laseru je mozné seridit tak, aby vyhovovala konkrétnim materialim

V0aknové lasery nevyzaduji sefizeni zrcadel v rezondtoru a ani do néj nemuseji byt privadény zadné plyny
Nepouzivaji se turbiny ani vakuova cerpadla, co vede k vyraznému snizeni provoznich naklad

Laserovy paprsek je prenasen vlaknem umisténym v kabelovém vedeni

Dostupné jsou verze s jednim pracovnim stolem, dvéma vyménnyma stoly nebo i se tretim doplinkovym stolem
Dostupna verze s posuvnym stolem pro fezani trubek

Soucasti programového vybaveni je nesting, ktery umoznuje optimalni rozlozeni vyrezavanych dilG na plechu
Systém vyuziva dynamickou vektorovou analyzu — vyssi vykon pfi fezani slozitéjsich tvard

Online graficka vizualizace provozu laseru

Velmi nizkd spotreba elektrické energie

Monoliticka konstrukce laseru zajistuje vysokou stabilitu a presnost

Tuha ocelova konstrukce eliminuje vibrace a tepelnou roztaznost

Kompaktni a prostorové Usporny dizajn

Samonosna konstrukce, kterd nevyzaduje zadné specialni zaklady

Celkové uzavreny pracovni prostor, ktery chrani pracovnika obsluhy pred zarenim v souladu s pozadavky na
ochranu zdravi a bezpecnost prace

Vldknové lasery KIMLA vyuzivaji ty nejmoderné;jsi technologie pro efektivni fezani jakéhokoli tvaru z plechu. Rozdil Stroj je vybaven bezpeénostnimi zabranami pro ochrano obsluhy

mezi vlaknovymi lasery a lasery na bazi CO, je obzvlasté zretelny u tenkych plechl do tloustky 5 mm, kdy je mozné Rezné komora je vybavena systémem automatického odsévani prachu, ktery vznika pfi fezani

naklady na vyrezani dild snizit az desetkrat. To je mozné diky mnohem vyssi energetické G¢innosti az 30 % (ve srovnanis ) ) ) ) » » L ) i
Snadno importovatelné soubory GEO pro zakazniky, ktefi pracuji se stroji od jinych vyrobct
pouhymi 5 % v pfipadé CO, laser(), vy3si koncentraci energie, kterd je zplisobena kratsi vinovou délkou. | kdyz je pouziti
technologie vldknového laseru k fezani plechd jen nékolik let staré, ziskalo si za tuto kratkou dobu mnoho pfiznivcd a Tiskova hlava velmi rychle oznacuje obrobky a usnadfiuje tim pozdéjsi identifikaci

tento obor roste velmi rychle. Cena laserovych fezacich stroji nebyla nikdy nizka, ale diky vldknovym laserdm KIMLA ma Skenovaci hlava umoziuje skenovani stavajicich dild a tim zkracuje dobu potfebnou k pfipravé projektu
tato technologie potencial pro masové vyuziti a to nejen pro velké tovarny, ale i pro mensi dilny a podniky poskytujici Ceny vldknovych laserd jsou srovnatelné se cenami CO, laserl i pres vyssi vykonnost

sluzby fezani. VIdknové lasery KIMLA mohou byt az o 50 % levnéjsi nez stroje ,,proslulych znacek", které si vysoce ceni

Systém automatické vymeény trysky a cisténi
svého loga na stroji.
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Inovativni ridici systém
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Ridici systém lasert KIMLA je vybaven mimotadné G¢innymi pohony, které jsou zalozeny na technologii umoziujici pfenos
dat v redlném case. Diky tomuto rychlému zplGsobu komunikace jsme dosahli vyjimecné dynamiky prace a moznosti
odesilat ctyri parametry pohybu (poloha, rychlost, zrychleni a ryv) do servopohonu. Jedna se o velmi inovativni reseni,
protoze vétsina reSeni pouzivanych jinymi spolec¢nostmi definuje jen rychlost nebo polohu.

Programové vybaveni, které lasery KIMLA vyuzivaji, je nejvyspélejsim reseni, jaké bylo v posledni dobé vyvinuto. Nase
spole¢nost vyvinula software s celou fadou novych funkci, které zvysuji rychlost a efektivitu prace. Ridici systém lasert
KIMLA je interaktivni systém, ktery integruje CAD i CAM software a CNC fizeni. Diky tomu miZze operdtor kdykoli
upravovat, opravovat, ménit geometrii , ménit rozlozeni nebo generovat cestu a to vse v priibéhu prace. Priprava trva

jen velmi kratkou dobu, protoze zarizeni je schopno provadét nékolik operaci najednou.
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Ridici systém - nic neni nemozné
Vestavéné moduly CAD/CAM/NEST/CNC

| v prdbéhu rfezadni mlze operator primo v fidicim systému pfimo pripravovat dalsi programy. Komunikace s externimi
zarizenimi mGze je mozna prostrednictvim sité Ethernet nebo USB. Laserové systémy KIMLA jsou také vybaveny moduly
automatického nestovani s moduly pro fizeni vyroby, ktery umoznuje vyrizovat objednavky a pripravovat detaily z
predem pripravenych knihoven. Nas fidici systém ma integrované tabulky parametrd, které umoznuji fezani rdznych
materiald rizné tloustky. Kimla lasery dosahuji velmi vysokych rychlosti a zrychleni diky dynamické vektorové analyze
a zvlastnimu softwarové optimalizovanému softwaru pro analyzu deformaci. Programové vybaveni také standardné

obsahuje moznost automatického vypoctu nakladl na rezani.
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Vldknové lasery KIMLA sestavaji z mechanické casti, jejiz soulasti je systém linedrniho vedeni s pohyblivym 2 £
nosnikem zabezpecujicim polohovani fezaci hlavy, ktera je vybavena kolimatorem, zaostrovacim ¢ockami a tryskou, ktera ! g/ < (o] (o)
zajistuje dodavku rezného plynu. Stroj pracuje se kartézskym souradnicovym systémem. Materidly je pfi fezani nehybny
a hlava se pohybuje po trech osach: x, y, z. Primyslové lasery KIMLA jsou vybaveny automatickym systémem vymény 8000
stold, coz zajistuje nepretrzitost provozu a umoznuje, aby stroj pracoval bez preruseni. V pribéhu fezani vyrobkd na Linear 1530 Laser

jedné paleté, operator odebirad vyrezané dily z druhé palety a pak do stroje vlozi dalsi davku materialu, ktery ma byt
fezan. Po dokonceni rezani dojde k automatické vyméné palety, pricemz laser pokracuje v fezani a operator zahajuje

vyménu dalsiho materialu.
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ZARIZENI PRO NAKLADANI A VYKLADANI MATERIALU AUTOMATIZOVANY ZASUVNY MODUL KIMLA LaserCEL
KIMLA StoreSystem LUS30
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Inovativni automatizovany systém pro vkladani a vyklddani materidld Kimla Store byl navrzen tak, aby Spojenim troj paletového systému s nasim zadsobnikem Store si zajistite maximalni flexibilitu vyroby a LaserCEL
maximalizoval produktivitu. Zasobnik se sklada z vézového regélu, do kterého se ukladaji plechy, ze zakladaciho vam umozni plné vyuzivat rychlost naseho vldknového laseru. Operator muze dily vkladat a vykladat automaticky nebo
systému, ktery odebirad plechy ze zadsobniku a predava je na nakladaci stil, a z odbérného systému, ktery odebira ru¢né ze tretiho paletového stolu. Ve srovnani s dvou paletovym systémem dosahuje integrovany systém se tremi
narezané dily a ukldda je na vybrané police pro hotové dily. Kompaktni reSeni umoznuje pouziti doplikovych paletami mnohem vyssi flexibilitu a G¢innost celého fezaciho systému.

zasobnik( Kimla Store. Systém zasobniku automaticky spolupracuje s vldknovym laserem, diky ¢emuz neni nutné,
aby vkladani a vykladani dild a plechl provadéli lidé. Pri provozu laseru mze pracovnik obsluhy rychle a pohodlné

ovladat systém a optimalizovat tok materidlu. Tim lze minimalizovat prostoje stroje a dosahovat vyssi ziskovosti.
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Nejvétsi efektivita

Laser KIMLA je postaven na pevném a monolitickém téle, po kterém se pohybuje pohon fezné hlavy. VSechny linearni
vodici plochy jsou opracovany v jednom uchyceni pomoci presné frézy. Diky této vysoce presné vyrobé nejsou zapotrebi
kompenzacni klouby a tuhost hnaciho Ustroji je vyssi. Tato zarizeni byla navrzena pomoci programového vybaveni pro
deformacni analyzu a jejich navrh a konstrukce byly odvozeny od konstrukci letadel, u kterych jsou hlavnimi prioritami
nizkd hmotnost a vysoka tuhost. Diky pouziti takového resSeni dynamika laserd KIMLA vyrazné prevysuje soucasné

standardy.
Ridici systém je umistén ve skfini zabudované do plasté laseru. Tim se snizuji pozadavky na prostor.

Svazek optickych vldken je veden do hlavy pres stroj pomoci vodicich list. Toto konstrukcni freseni nevyzaduje zadnou

kontrolu a je zcela bezGdrzbové.

Lasery KIMLA maji bezchybny ridici systém, kdy nepresnost sledovani drahy neni tmérna rychlosti posuvu jako je tomu
u vétsiny zafizeni, ale je trvale na Grovni jednotek mikrometra. Toto feseni umoznuje velmi rychly a dynamicky provoz s

vysokou presnostii pfi velmi vysokych rychlostech fezu. Pouze tak rychlé, efektivni a dynamické stroje jsou schopné plné

vyuzivat potencial technologie vldaknového laseru.
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Volitelna vybava

Automaticka vymeéna trysky

Automaticky systém vymény a cisténi trysek
umoznuje jesté vyssi tcinnost provozu. Pred ulozenim
do zasobniku se kazda tryska vycisti. Nova tryska je
pak vyjmuta podle zvoleného parametru.
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Inkoustova tiskova hlava

Automatickd inkoustova tiskovd hlava umoznuje
rychlé znaceni plechd pred fezanim. Diky tomu neni
pozdéjsi identifikace dilG, které byli automaticky
umisténé na plech integrovanym nestingem, zadny
problém. Znaceni probihd automaticky pomoci
integrovaného softwaru pro nesting. Tiskova hlava
oznadi dil barvou, kterou lze bud' snadno odstranit,
aniz by na materialu zanechala stopy, nebo je mozné ji
ponechat jako trvalejsi prvek.

Laserifiber

Skenovaci hlava

Volitelnd skenovaci hlava je nepostradatelnym
projektech. Mérici sonda umisténa vedle rezaci hlavy
automaticky skenuje narezané dily jako vektorovou
grafiku a vyrazné tak zkracuje cas pfipravy. TO je
dllezité zejména pfi duplikaci ndvrhi s velmi slozitymi
tvary.

Moznost rezani trubek

Diky novému freSeni, které zahrnuje otocny stal
namontovany na jednu z palet, je mozné fezat
standardni plech a rGzné tvary do trubek. To je mozné
provadét pomoci stejného laserového zarizeni KIMLA.
Trubka je pfifezanivolné polozena, aniz by bylo nutné
pouzit upevnovaci svorky, které blokuji moznost
fezani na koncich trubky. To umoznuje minimalizovat
odpad z fezani.
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L ASER LI NEAR

Lasery rady Finecut jsou navrzeny specidlné
pro vyrobce, ktery zacinaji s vyuzivanim
laserovych rezacich stroja.

Flash

L ASER LI NEAR

Lasery rady Flashcut jsou urceny pro
ty zdkazniky, kteri hledaji efektivni a
univerzalni laserové rezaci stroje.

X I -
HEEER)

Extremecut
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Power

L ASER LI NEAR

Lasery rfady Powercut byly navrzeny tak,
aby splnily ocekdvani nejndrocnéjsich
zdkaznikU. Lasery rady Powercut se dodavaji
ve variantach s vykonem az 8 kW a umoznuji
rezani s vysokou Ucinnosti.

E

—— =

KMLA
|

:

Extreme

L ASER LI NEAR

Lasery rfady Extremecut jsou diky lehkému
portdlu z uhlikovych vidken a vykonu az 12
kW urceny pro zdkazniky, kteri ocekavaji
extrémni vykon.
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Finecut Flashcut Powercut ExtremecuUt

Specifikace laseru

. Y .
Te C h NIC ke u d aJ e Vykon laseru do 2kw do 8kw do 12kW
Pracovni plocha 1000 x 2000 mm 1500 x 3000 mm 1500 x 3000 mm 1500 x 3000 mm
2000 x 4000 mm 2000 x 4000 mm 2000 x 4000 mm
2000 x 6000 mm 2000 x 6000 mm
2000 x 8000 mm 2000 x 8000 mm
2000 x 10000 mm 2000 x 10000 mm
2500 x 3000 mm
2500 x 6000 mm
. 2500 x 8000 mm
Rada Finecut q = 2500 x 12000 mm
3000 x 10000 mm
— |
Rada fezacek Finecut je urcena pro za
» i ] | | =i Lineérni pohony v W (HP) W (HP)
kteff oceni vysokou kvalitu B o — Automaticks vjména sold x o o o
soucasneé nizké poFizcjvaciE'klag}L. Lasery fady - Laserové bezpeénostni bariéry x v v
Finecut je moznéjs velkou vyhodou pouzit v Duefe ze viech stran laseru v v v v
) 1 | I: ) ] d 1= Odsavani s filtry Ultraweb x v v
malych nebo stfedné velkych firmach, které BT
: & . N Ina ohnis} dalenost (zoom) x ° v v
4. e P B
Zpracovavajl tenké pleChy _'i ' Automatické nastaveni vysky v v v
. Rizeni a software
Rada Flashcut n CAD/CAM/NEST/CNC Fidici systém v v v
éada DrCl mySlOVyCh lasercl FlaShCUt jSOU Nesting s fizenim vyroby [ ] 1 pozice 1 pozice 2 pozice
» ) N P .. | . L o ‘ Propojeni s ERP systémem X v A4
zarizeni, kterd si ¢asto pofizuji malé a stred né
Flycut [ ] \'4 \"4
velké Verbnf pOd ni ky VySOky stu p A ‘ Rizeni pozice stolu, servo x v v
au tomatlzace a Sl rOke 4 ICI’ Automatické pfepinani sacich zén \'4 A4 A4
‘ Dynamicka vektorova analyza v \"4 v
systému ZaJIStUJI ch a tl 0
“ = L 3 Frekvence regulatorti polohy 20kHz 20kHz 20kHz
‘ m 2 Elektronické nastaveni thlu portalu A4 v v
ﬁa d a Powe rc Parametricky modulator paprsku v \'4 \"4
] } o ‘ Bézné fezné linie v v v
Lasery rada[ Powercut jsou nejvykonnéjsi
Detekce pozice materialu v \'4 \"4
Verbnl rezaC| Oje na trhu. Lasery Fady ‘ ‘ Detekce pohybu trysky mimo material v \'4 v
POWEFCUt Jséﬁ y Vathnlm rldlClm ‘ Detekce nizkého pratoku plynu v \'4 \"4
‘ ‘ Detekce kolize s autometickou obnovou A4 v v
systémem KIML unkce
: Spojovani cest oblouky (zabi skok) \ 4 \'4 A\ 4
které um OZ CO Hladké procesovani splajni a kiivek v \'4 v
ryCh I.OStl aZ 5 m/s. Absolutni pravitka s rozli§enim 1 nm \ 4 \'4 A\ 4
‘ Oboustranny pohon portélu \ 4 \ 4 \ 4
Automatické ofiznuti s kontrolou okraje \ 4 A\ 4 A\ 4
Rada Extremecut - Systém pro fezani trubek x [ J L]
= B
Lasery fady Extremecut jsou vybave y velmi Tiskova hlava pro popisovani x ° °
, ) ; = " Skenovaci hlava x [ J [
lehkym a pevnym portalem vyrobenym z ot v ek . R R
kompozitli obsahujicich  uhlikovd vlakna.
. & Rychlost, efektivita, presnost
Umoznuji dosahovat nejvyssi mozné efektlwty )
Pracovni rychlost do 150 m/min do 230 m/min do 230 m/min
p race. Zrychleni do 20 m/s? do 30 m/s? do 60 m/s? do 60 m/s?
Presnost polohovani 0.03 mm 0.02 mm 0.02 mm
Opak a presnost polohovani 0.001 mm 0.001 mm 0.001 mm 0.001 mm
Dodatecné informace
Zaruka 24 mésict ‘ ‘ 24 mésich ‘ ‘ 24 mésict ‘ ‘ 24 mésict

W - vestandardu @ - iako moznost X - nedostupné




KivLA

VLAKNOVY LASER - k fezani trubek

NEW

Laserifiber

Technickd specifikace laseru

;—f/ Pracovnirozsah 1500 x 3000 mm 2000 x 4000 mm 2000 x 6000 mm
max. délka profilu 6 m max. délka profilu 6 m max. délka profilu 6 m (var. 12m)

max. délka rezaného dilu 3 m max. délka rezaného dilu4 m  max. délka fezaného dilu 6 m

ZPRACOVAVANE MATERIALY:

Uhlikova ocel, nerez ocel, hlinik, méd, mosaz

VLAKNOVY LASER K REZANI TRUBEK

V0dknovy laser k fezani trubek znacky KIMLA je prvni stroj svého druhu vyrabén v Polsku. Vychazi z modelu Kimla Power-

cut, ktery je vyrabén jiz radu let. Diky tomu vyuziva vétsinu osvédcenych technickych reseni a zaroven je stale schopen

fezat plechy. Toto rfeSeni umoznuje nahradit dva stroje jednou kompaktni jednotkou, ktera Setfi misto ve vyrobni hale.

Toto konstrukéni feseni, které vyuzivame, umoznuje praci s pravouhlymi profily 100 x 100 mm a také kulatymi trubkami

o prameéru 150 mm o délce az 6 m (volitelnd moznost 12 metrd). V zavislosti na velikosti pracovniho rozsahu laseru maze

byt délka rezanych dilli 3, 4 nebo 6 metrl. Jedna se o jediny laser na trhu, ktery kombinuje vSechny vyse uvedené funkce.

Lasery rady Flashcut a Powercut Linear ziskaly mnoho zlatych medaili na mezinarodnim veletrhu MTP v Poznani (nejvétsi
veletrh modernich prdmyslovych technologii ITM Poland MACH-TOOL) a na veletrhu STOM v Kielcich.

www.kimla.pl

Vykon: do 8kW

Pramér trubek do 150 mm
Rozméry profilt do 100 x 100 mm
Linedrni pohony

Automaticka vyména stoll
Rizeni a programovani

CAD/CAM/NEST/CNC fidici systém
Nesting s fizenim vyroby

Propojeni s ERP systémem

Flycut

Rizeni pozice stolu, servo
Automatické prepinani sacich zén
Dynamické vektorova analyza
Frekvence regulatorG polohy
Elektronické nastaveni Ghlu portalu

Parametricky moduldtor paprsku

Moznosti

Inkoustova tiskova hlava pro popisovani dilt
Skenovaci hlava

Automaticka vymeéna trysek

Laerové bezpecnostni zdvory
Vstup do kabiny ze vsech stran
Odsavac prachu s filtraci

Automatické nastaveni vysky

Bézné fezné linie

Detekce pozice materialu

Detekce pohybu trysky mimo material
Detekce nizkého pritoku plynu
Detekce kolize s autometickou obnovou
Spojovani cest oblouky (zabi skok)
Hladké procesovani splajnl a krivek
Absolutni pravitka s rozliSenim 1 nm
Oboustranny pohon portalu

Automatické ofiznuti s kontrolou okraje

Rychlost, prevedeni, presnost

Pracovni rychlost do 180 m/min
Pozic¢ni presnost 0,02 mm

Opakovana pozic¢ni presnost 0,001 mm




KiLA

ul. Battycka 30, 42-202 Czestochowa, Poland
phone: +48 34 365 88 85, fFax: +48 34 360 86 11
email: kimla@kimla.pl
www.kimla.pl www.laserfiber.pl

Obchodni zastupce

KIMLA-CZECH s.r.o.
Nové sady 2, 602 00 Brno
Tel: +420 604 641 204
info@kimla-czech.cz
www.kimla-czech.cz

Vyse uvedena nabidka je pouze pro informaci a nepredstavuje obchodni navrh ve smyslu Obcanského zakoniku.
Vyrobce si vyhrazuje pravo ménit parametry bez predchoziho upozornéni. Vyrobce nenese odpovédnost za tiskové chyby



